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CEGPROFIL: Az Inox Service Hungary Kft. f6 profija a melegen hengerelt rozsdamentes
durvalemezek igény szerinti méretre és alakra vagasa, az alapanyag biztositasa mellett. Kulfoldi
szervizcentrumaink alapanyagkeészleteit a legszelesebb koérben alkalmazott korrézio- és savalld
tablalemezek alkotjak, melyek vastagsaga, minésegtdl fuggben, 10 mm-t6l 150 mm-ig terjed.
Az egyedileg gyartott tarcsak, karimak, hasabok és alakos vagatok a legkorszeribb vagasi
technoldgiak alkalmazasaval készllnek (plazmavagas, gépi flrészelés és vizsugaras vagas).

SZOLGALTATASOK: Egyiittmiikddési lehetSségeinket széleskorli szolgaltatasokkal egészitettiik
ki. A méretre vagas és darabolas mellett, vallalunk kuls6, mindsitett laboratoriumok altal vegzett
anyagvizsgalatok megszervezését, atbélyegzést és atutési jegyz&bkdnyv kiadllitasat, valamint miszaki
tanacsadast és hazhoz szallitast, egyarant. Segitséget nyujtunk az anyagmin8seg kivalasztasaban,
a forgacsolasi rahagyas meértékének a megallapitasaban, de kérdéseket intézhetnek hozzank a
vonatkozd szabvanyok tekintetében is.

KOLTSEGTAKAREKOS MEGOLDAS: A méretre vagott, félkész termékek megrendelésével On
minimalisra csodkkentheti hulladékvesztesegét, javithatja Uzemeének hatéekonysagat és novelheti
cége versenyképességét. Ehhez parosul a beszerzéssel jard felel6sség megosztasa, valamint
munkatarsaink segitbkészsége és szakmai tapasztalata annak érdekében, hogy az egyedi
anyagszukségletnek megfeleld, optimalis megoldas szllethessen.

Motto: ,,Egylittmiikédni hosszu tavon, k6z0s érdek!”

UZLETPOLITIKA: Vallalati filozéfiank kdzponti eleme a hosszu tavu egylttmiikédés kialakitasa, a
kolcsonos fejlédes és ndvekedeés elbsegitése erdekében. Ennek megfelelen, céglnk versenykeépes
arakkal, gyors szallitasi hataridékkel és személyre szabott szolgaltatasokkal
igyekszik elnyerni és megdrizni Ugyfelei bizalmat. Ertékrendiinket, belsd
normarendszeriinket az elkdtelezettség és a felel6sségérzet hatarozza
meg a m(ikdédés kiilsé és belsé érintettjeinek iranyaba. Uzletpolitikankat a
vevlorientaltsag és a maximalis rugalmassag jellemzi.

Az egyediigényekre adott kdltségcsdkkentd megoldasok eredmeényeként, az
Inox Service Hungary Kft. révid id6n belll a hazai rozsdamentes durvalemez-
megmunkalasi és értékesitési Uzletag egyik meghatarozoé piaci szereplbjéve
nétte ki magat. Novekedési palyankat a szolgaltatasok magas szinvonalon
tartasaval és a folyamatos szakmai konzultacidkkal kivanjuk fenntartani.

Bizunk benne, hogy a munkankba és a szaktudasunkba vetett hit hozzasegit
bennlnket céljaink megvaldsitasahoz.

Hopfer Jozsef
Ugyvezetd igazgato
Cégtulajdonos

Kulféldi szervizkd6zpontjaink alapanyagkészletei a melegen hengerelt rozsdamentes és speciadlis
rozsdamentes vastaglemezekre épulnek. A tablalemezek els6sorban vagasi célokat szolgalnak, de
igény eés szabad kapacitas esetén lehet6seg van a szabadkereskedésukre is.

ROZSDAMENTES TABLALEMEZEK

ACEL MEGJELOLESE TABLALEMEZ MERETEK

3 » 3 SZERKEZET 3 3 3 T
EN - SZAMSZERU EN - KEPLETES VASTAGSAG SZELESSEG HOSSZUSAG

X6Cr 13 ferrites 10 + 100 mm max. 2000 mm | max. 6000 mm

X2CrNi 18-9 ausztenites 8 +150 mm | max. 3000 mm | max. 6000 mm

X5CrNi 18-10 ausztenites 8 + 150 mm max. 3000 mm | max. 6000 mm

X6CrNiTi 18-10 ausztenites 10 + 120 mm | max. 2000 mm | max. 6000 mm

X6CrNiNb 18-10 ausztenites 10 + 60 mm . 2000 mm | max. 6000 mm

X2CrNiMo 17-12-2 ausztenites 10 + 150 mm . 3000 mm | max. 6000 mm

X5CrNiMo 17-12-2 ausztenites 10 + 150 mm . 3000 mm | max. 6000 mm

X3CrNiMo 17-13-3 ausztenites 10 + 60 mm . 3000 mm | max. 6000 mm

X6CrNiMoTi 17-12-2 ausztenites 10 + 100 mm . 2000 mm | max. 6000 mm

X8CrNi 25-21 ausztenites-h6allo 10 + 50 mm . 2000 mm | max. 6000 mm |

SPECIALIS ROZSDAMENTES TABLALEMEZEK

ACEL MEGJELOLESE TABLALEMEZ MERETEK

’ » 2 SZERKEZET ’ y ) o
EN - SZAMSZERU EN - KEPLETES ASTM VASTAGSAG SZELESSEG HOSSZUSAG

X2CrNiMoN 22-5-3 S31803 | ausztenites-ferrites : . 2000 mm . 6000 mm

X2CrNiMoN 25-7-4 S32750 | ausztenites-ferrites : . 2000 mm . 6000 mm

X2CrNiMoCuWN 25-7-4 | S32760 | ausztenites-ferrites : . 2500 mm . 6000 mm

X1INiCrMoCu 25-20-5 |N08904 ausztenites : . 2500 mm . 6000 mm

X1CrNiMoCuN 20-18-7 | S31254 ausztenites : . 2500 mm . 6000 mm

Kiegészité alapanyagként, tovabbi nikkel 6tvozetl tablalemezek teszik valtozatossa a kinalatunkat.

NIKKEL OTVOZETU TABLALEMEZEK
ACEL MEGJELOLESE TABLALEMEZ MERETEK

ALLOY
EN - SZAMSZERU EN - KEPLETES ASTM VASTAGSAG SZELESSEG HOSSZUSAG

NiCri5Fe NO06600 max. 2500 mm . 6000 mm

NiCr22Mo9Nb NO06625 max. 2500 mm . 6000 mm

X5NICrAITi31-20 NO08810 : max. 2500 mm . 6000 mm

X10NiCrAITi32-20 NO8800 : max. 2500 mm . 6000 mm

NiCr21Mo N08825 : . 2500 mm . 6000 mm

NiMo16Cri5W N10276 : . 2500 mm . 6000 mm

NiCu30Fe N04400 : . 2500 mm . 6000 mm

A fentiektdl eltéré anyagmindség vagy lemezvastagsag igénylése eseten, kérjuk, keresse fel irodankat!




Munkatartomany: 8000x3000 mm

Vaghaté maximalis vastagsag: 150 mm
Vaghato idomok: tarcsak, karimak, hasabok, rajz szerinti alakzatok
A plazmavagas egy olyan korszerUl termikus vagasi eljaras, amelynek soran koncentralt elektromos iv
segitségével nagy hémeérsekletli plazmasugarral olvasztjak at az anyagot. A generalt plazmasugar-
nyaldab a vagorésbe hatolva ndévekvd mértékben elhasznalddik, s egy lefelé szlkulé szakasz alakul
ki. A plazmasugar nagy kilépési sebesseége kdvetkeztében az iv mélyen a keletkez6 résbe nyulik,
és talppontja fel-ala oszcillal. Kézben az anyag megolvad, részben elparolog, részben pedig a
plazmasugar nagy kinetikai energiaja réven kisodrodik a resbdl. Ezaltal kepzddik a bevagas. Az iv
rendkivll nagy energiasurisége, tovabba a vagas gyorsasaga miatt a h6hatasdvezet szlk hatarok
kozott tarthato.

Az eljaras eldnyei és hatranyai

A plazmavagas egyik legnagyobb el6nye, hogy minden olyan anyagnal alkalmazhato, amely
elektromosan vezet6képes. El6nyds er6sen 6tvozott acél és aluminium tablalemezek vagasara, akar
160 mm-es vastagsagig. Az eljaras népszerlisége a vagas gazdasagossagaban rejlik. Jellemz6 ra a
nagy vagasi sebesség (akar 9 m/perc) és a kevés mellékid6 (nem szikséges el6melegités).
Osszehasonlitva mas technoldgiakkal, elmondhatd, hogy minél vastagabb a lemez, a felmerulé
vagasi koltségek annal kedvez&bbek a plazma javara. Az eljaras legnagyobb hatranya, hogy a
vagas soran hdébevitel torténik, amely anyagszerkezet valtozassal vagy vetemedeéssel jarhat.
A plazmavagas nem alkalmazhatd preciz és Osszetett konturok vagasara. Tovabbi hatranyként
emlithet6 a kdornyezetkarositd hatasa és az a tény, hogy a vagott felllet legtdbb esetben utolagos
megmunkalast igényel.

A termikus vagasrol szold EN ISO9013 szabvany hatarozza meg tdbbek kdzott a plazmavagasnal
hasznalt termékek geometriai tulajdonsagait és mindségét. A legfontosabb min&ségi kritériumként
emlithet6 a vagott felllet mer&legessége, a fellleti egyenetlenség és a munkadarab meéretének
tdrései. Tovabbi fontos szempont a barazdaelhajlas, a sorjaképzé6dés a bevagas alsd felén és a
frocskolt olvadt anyag a rés felsé felén. Egyéb tényez8knek is hatasa van a minéségre, ugymint a
vagott anyag vastagsaga, a felulet allapota és h6mérsékletvaltozasok az anyagban a vagas soran.

Mérettiirések kikészitett darabokon
B

Gu
2

<

u

A - kész darab névleges mérete (rajzméret), [mm)] Go - vagas tlrése - fels6 hatareltérés [mm/méret]
B - vagott darab névleges mérete (rahagyasos méret), [mm] u - merdlegességi tlrés [mm/oldal]

Bz - forgacsolasi rahagyas [mm/oldal] Lv - névleges lemezvastagsag [mm]
Gu - vagas tlrése - also hatareltérés [mm/méret]

A rahagyasos méret (B) meghatarozasahoz sziksegunk van a kész méret (A) ismeretére:
B=A+2B,+G,

A munkadarab tényleges vagott meérete a (B-Gu) és a (B+Go) széls6 értekek kozeé esik. A ténylegesen
eltavolitandd anyag a megfeleld vagasi eljarasra vonatkozo forgacsolasi rahagyastol, a merSlegessegi
tdréstdl, a névleges meérettlreés hatareltéréseitdl es a profil k6zépmagassagatadl fugg.

A rajzokon szerepl6 meéreteket névieges meéreteknek kell tekinteni, a tényleges meéreteket a vagas
tiszta fellletein kell meghatarozni. A méréseket mindig a munkadarab fels6 részen kell elvégezni.
Szikseg esetén a vagasi rahagyasok meértékében kilon meg kell allapodni!

Vagas tirése (EN ISO 9013-542 szerint)

MUNKADARAB MERETE (mm)

LEMEZVASTAGSAG
(mm) <125<315 =315<1000 =1000 <2000 = 2000 < 4000

VAGAS TURESE (mm)

6,3<Lv=s10

10 < Lv =50

50 < Lv =100

100 < Lv =150




A gépi flirészelés egy tdbb éll forgacsolo
szerszammal végzett forgacsolasi eljaras.
A fémozgast a szerszam veégzi, amely lehet
alternald, egyiranyu vegtelenitett vagy forgo
mozgasu. A gepi flirészeléshez végtelenitett
fUrészlapot vagy flrésztarcsat hasznalnak.
A szerszam fogai a megmunkalando anyag
mindsegéetdl fluggenek. Puhabb anyagok
(aluminium, réz) esetén nagyobb forgacster
és nagyobb fogu, mig keményebb, ridegebb
anyagok (aceél) esetén kisebb fogu és
minimalis forgacsterd szerszamokat

Munkatartomany: 8000x2000 mm hasznalnak.

Vaghaté maximalis vastagsag: 200 mm
Vaghato idomok: hasabok

Az eljaras elbényei és hatranyai

A gépiflrészelés legnagyobb el6nye az egyenes vagott felszin és a sarkos vagott élek. Az eljaras soran
nem torténik hébevitel, igy nem kell szamolnunk a termikus eljarasokra jellemzé karos hatasokkal, mint
az anyagszerkezet valtozas, vetemedés. Ennek kbvetkeztében a deformacios hatas elhanyagolhato.
Geépi flrészeléssel akar tobb réteg anyag is vaghatd egyszerre, ndvelve a termelékenyseéget és
optimalizéalva az anyagkihasznaltsagot. A technoldgia kivaldéan alkalmazhatd kulénb6zd vastagsagu
tablalemezek fix méretre vagasahoz és egyedi méretl laposacelok gyartasahoz. A vagott felilet nem
igényel utélagos megmunkalast és a vagas felszinén nem keletkezik salakanyag. Az eljaras legnagyobb
hatranya, hogy kizardlag sikbeli vagy 2D-s vonal menti darabolast tesz lehetbve. Tovabbi hatranykent
emlitendd, hogy alapvetbéen egy idSigényes vagasi technoldgia és a kadban id&rél-idére felgyulemI&
forgacsot vagy egyéb, a vagaskor keletkezd anyagdarabokat a gép sziUneteltetése mellett ki kell
takaritani.

Gépi flrészelés tlrése (tajékoztato jellegl adatok)
MUNKADARAB MERETE (mm)

LEMEZVASTAGSAG M < 500 500 < M =< 2000 M > 2000
(mm)

VAGAS TURESE

mm / méret mm / méret mm / méret

Az abraziv-vizsugaras vagas lényege,
hogy egy nagynyomasu abraziv adalékanyag
(altalaban granit) és viz elegyeébdl allo
kis atmérgjid sugarnyalabot iranyitanak
a megmunkalando anyag feluletére. A
sugarnyalab szuperszonikus sebességgel
aramlik és a munkadarabbal UUtkozve
apré anyagrészeket valaszt le belble. A
vagas technoldgiaja a vizzel kevert abraziv
adalékanyagnak, mint sokélld forgacsold
szerszamnak az anyaglevalaszto, koptatd
hatasara épul. Az anyaglevalasztas és a
viz egyuttes hasznalatanak kdszonhet&en
a kialakuld hémérsekletemelkedés a vagott
felllet mentén minimalis, ezért ott és annak
kdrnyékén az anyag szerkezete nem valtozik meg. A vagott feliulet minésége a vagandé munkadarab
vastagsagatol, az anyag min8segéetdl, az alkalmazott nyomastdl, a vizfuvdka és abraziv fuvoka
kombinaciotdl, az abraziv anyag mennyiségétdl, szemcseméretétdl és a vagasi sebesseégtdl fuggben
a durva darabolastdl a teljesen sima, kivald vagasi fellletig terjed.

Munkatartomany: 6000x3000 mm
Vaghaté maximalis vastagsag: 200 mm
Vaghato idomok: tarcsak, karimak, hasabok, rajz szerinti alakzatok

Az eljaras el6nyei és hatranyai

Osszevetve az egyéb vagasi modszerrel, az abraziv-vizsugaras vagas koltségcsdkkentd, hatékony és
flexibilis, emellett kérnyezetvédelmi szempontbdl is biztonsagos. Az eljaras egyik legnagyobb elénye,
hogy kivaldan alkalmas preciz és Osszetett konturok vagasara. A folyamat eredmeényeként rendkivdl
sima élek keletkeznek szilk tlréshatarokkal, anyagkarosodas nélkll. Az alkatrészek legtébbszor
utdmegmunkalas néelkll, kézvetlendl felhasznalhatok. Az eljaras hatranyakent emlithetjik a fokuszalok
viszonylag alacsony élettartamat, a vizpara keletkezését, a magas zajszintet, a gyakori kételez
szervizeléseket és a technoldgia relativ kdltséges mivoltat.

Vizsugaras vagas tlrése (tajékoztato jellegl adatok)

MUNKADARAB MERETE (mm)

LEMEZVASTAGSAG M = 700 700 <M <1300 1300 <M <2000 M > 2000
(mm)
VAGAS TURESE




EN - SZAMSZERU EN - KEPLETES ASTM

A KEMIAI OSSZETETEL TOMEGSZAZALEKBAN
LA TIAE 2RO UEEALE T2 LS (EN 10088-1:2005 szerint)

ACEL MEGJELOLESE Kémiai 6sszetétel %-ban

SZERKEZET
C max Simax Mn max P max S max Cr Mo

X6Cr13 ferrites 12,0 - 14,0 - -

FIZIKAI TULAJDONSAGOK 20°C-on
(EN 10088-1:2005 szerint)

MECHANIKAI TULAJDONSAGOK SZOBAHOMERSEKLETEN
(EN 10088-2:2005 szerint)

MAGNESEZ-
HETOSEG

SZAKITO- FOLYAS- SZAKADASI
SZILARDSAG HATAR NYULAS

Rm (Mpa) Rp0,2 (Mpa) A (%)
400-600

FAJLAGOS

HOKAPACITAS ~ELLENALLAS

. SURUSEG HOVEZETES
VASTAGSAG

kg/dm?3 W/m-K J/kg-K Q-mm2/m igen/nem

X2CrNi 18-9 ausztenites 17,56 - 19,5 8,0 - 10,5 N < 0,11

500-700

X5CrNi 18-10 ausztenites 17,5 - 19,5 8,0 -10,5 N < 0,1

520-720

X6CrNiTi 18-10 ausztenites 17,0 - 19,0 9,0 -12,0 | Ti: (5xC + 0,70)

500-700

X6CrNiNb 18-10 ausztenites 17,0 - 19,0 = 9,0 - 12,0 [Nb: (10xC =+ 1,00)

500-700

X2CrNiMo 17-12-2 ausztenites 16,5 -18,5|2,00 - 2,50|10,0 - 13,0 N=<0,11

520-670

X5CrNiMo 17-12-2 ausztenites 16,5 -18,5]2,00 - 2,50|10,0 - 13,0 N =<0,1

520-670

X3CrNiMo 17-13-3 ausztenites 16,5 - 18,5|2,50 - 3,00(10,5 - 13,0 N <0,11

530-730

X6CrNiMoTi 17-12-2 ausztenites 16,5 - 18,5|2,00 - 2,50(10,5 - 13,5| Ti: (5xC + 0,70)

520-670

EN - SZAMSZERU  EN - KEPLETES UNS

X8CrNi 25-21 ausztenites-héallo 24,0 - 26,0 = 1950/=2270 N <0,11

ACEL MEGJELOLESE Kémiai 6sszetétel %-ban

SZERKEZET
C max Simax Mn max P max S max Cr \V[o}

X2CrNiMoN 22-5-3 | S31803 |ausztenites-ferrites 21,0 - 23,0(2,50 - 3,50| 4,5-6,5 | N: (0,10 + 0,22)

500-700

SZAKITO- FOLYAS- SZAKADASI

FAJLAGOS A1 A MAGNESEZ-
SZILARDSAG HATAR NYULAS ELLENALLAS :

HOKAPACITAS HETOSEG
Rm (Mpa) Rp0,2 (Mpa) A (%) kg/dm? W/m-K J/kg-K Q-mm2/m igen/nem

. SURUSEG HOVEZETES
VASTAGSAG

640-840

X2CrNiMoN 25-7-4  |S32750|ausztenites-ferrites 24,0 - 26,0/ 3,00 - 4,50| 6,0 - 8,0 | N: (0,24 + 0,35)

730-930

X2CrNiMoCuWN 25-7-4 | S32760 |ausztenites-ferrites 24,0 - 26,0|3,00 - 4,00| 6,0 - 8,0 |N: (0,20 + 0,30)

730-930

XINICrMoCu 25-20-5 |N08904 ausztenites 19,0 - 21,0/ 4,00 - 5,00 |24,0 - 26,0 N < 0,15

520-720

X1CrNiMoCuN 20-18-7 | S31254 ausztenites 19,5 - 20,5/ 6,00 - 7,00 |17,5 - 18,5 | N: (0,18 + 0,25)

EN 1.4000 - ASTM 410S

Tulajdonsagok: ferrites acél ¢ folyamatos miikddés esetén a maximalis h6mérsekleti tartomany altalaban
550°C » nem kifejezetten arozsdasodassal szembeni ellenallasarolismert ¢ jOl dllja az enyhe legkdri kérilményeket
és az édesvizet ¢ jol hegeszthetd6 ¢ megmunkalhatésagara jellemz6 a kemény fémforgacs nehéz kialakitassal e
jobb teljesitmeényt nyuijt hidegen huzott allapotban

Alkalmazasi terilet: turbinak és szelepek gyartasa ¢ gépi alkatrészek gyartasa petrokémiai és hajoépitd
agazatok szamara ¢ édesvizi hajé motorok e papir-, textil- és tejipari gépek ¢ para és viz armaturak

EN 1.4307 - ASTM 304L

Tulajdonsagok: ausztenites, krom-nikkel rozsdamentes acél ¢ csdkkentett széntartalommal rendelkezik e
jol hegeszthet6 e hidegalakithatdosaga jobb, mint az 1.4301-es min8ségé ¢ nagyon jo szilardsagu alacsony
hémeérseékletig ¢ jol polirozhato és meélyhuzhato e ellenalld képessége 350°C-ig garantalt, magasabb h6meérsékleten
a titannal stabilizalt 1.4541 anyagmin&séggel vald helyettesitése javasolt © megmunkalasat magasan 6tvozott
acélbol vagy kemeényfémbdl készllt szerszamokkal javasolt elvégezni e a kristalykdzi korrézioval szemben
nagyobb az ellenallé képessége, mint az 1.4301-es mindségeé (az alacsony széntartalom miatt) ¢ jo korrozidallo
tulajdonsagokkal rendelkezik (elsésorban természetes kdrnyezetben) e ellenall az 52%-0s salétromsavnak, a
hidegen higitott organikus savaknak, a lugos kémhatasu oldatoknak és a séoldatoknak (ami nem klorid, szulfit
vagy szulfat)

Alkalmazasi teriilet: vegyipar ¢ éleimiszeripar (sajtgyartas, tejuzem, vordsbor, ecet stb.) ¢ gyogyszeripar e
papirgyartas ¢ petrokémia e textilipar ® haztartasi eszkdzok gyartasa e bels6epitészet e autdgyartas

EN 1.4301 - ASTM 304

Tulajdonsagok: ausztenites, krom-nikkel rozsdamentes acél ¢ a korrozidallé anyagok leginkabb hasznalt
fajtaja ¢ jol hegeszthetd és hidegen akithatd e nagyon jo szilardsagu alacsony hémeérseékletig e jol polirozhato
és mélyhuzhato e ellenalld képessége 300°C-ig garantalt, magasabb hémeérseékleten a titannal stabilizalt 1.4541
anyagmindséggel vald helyettesitése javasolt ¢ megmunkalasat magasan 6tvozott aceélbol vagy kemeényfémbdl
készUlt szerszamokkal javasolt elvégezni (a keményedésre vald hajlam miatt) e kristalykdzi korrézidval szemben
ellenalld , viszont hegesztés utan instabilla valik az ellenallésaga ¢ j6 korrézidalld tulajdonsagokkal rendelkezik
(els6sorban természetes kornyezetben) e ellenall az 52%-0s salétromsavnak, a hidegen higitott organikus
savaknak, a lugos kémhatasu oldatoknak és a séoldatoknak (ami nem klorid, szulfit vagy szulfat)

Alkalmazasi teriilet: vegyipar ¢ élelmiszeripar (sajtgyartas, tejizem, vordsbor, ecet stb.) e gyogyszeripar e
papirgyartas e petrokémia e textilipar e haztartasi eszk6zok gyartasa e belséeépitészet e autogyartas e h6csereéldk,
bojlerek cs6vezetékeinek gyartasa

650-850

EN 1.4541 - ASTM 321

Tulajdonsagok: ausztenites, krom-nikkel rozsdamentes acél, titan adalékkal stabilizalva e korrézid rezisztens e
legalabb 10,5%-0s kromot tartalmaz e nagynyomasu tartalyokhoz 400°C-ig hasznalhatd ¢ 800°C-ig nem
pikkelyesedik e jol alakithatd (meélyhuzas, hajlitas) ¢ jol hegeszthetd e a titan-adalék miatt a magas fény nem
elérhet6 ¢ magas folyashatar e kivald korrozid rezisztencia természetes kdrnyezetben (viz, vidéki és varosi
légkodr), magas koncentratumu klorid és savmentes kdrnyezetben, bizonyos vegyipari kornyezetben (salétromsay,
hidegen higitott organikus savak)

Alkalmazasi teriilet: az élelmiszeripar és vegyipar minden agaban e gépipar ¢ fegyvergyartas ¢ szallitdipar e
repllégépgyartas, repuléstechnika

EN 1.4550 - ASTM 347

Tulajdonsagok: ausztenites, krom- nikkel-nidbium rozsdamentes acél ¢ szemcsekdzi korrozidval szemben
ellenalld e nem reagal a hékezelésre ¢ hideg megmunkalassal edzhetd e allandd Uzemelés mellett jol ellenall
850°C-ig, szakaszos uzemelés mellett 800°C-ig ® a hozzaadott nidobium miatt ezen az acélon nem tud athatolni
a szemcsekozi korrozio

Alkalmazasi terilet: kohok tlizfala ¢ nyomastartd berendezések ¢ magas hémeérsekletnek kitett hegesztett
szerkezetek és berendezések (gazturbina lapatok) e vegyipar ¢ textilgyartas e olajfinomitd berendezések ¢ olyan
hegesztett alkatrészek gyartasara javasoltak, amelyeket nem lehet utana temperalni

EN 1.4404 - ASTM 316L

Tulajdonsagok: ausztenites, krom- nikkel-molibdén savallé acel e magas savalld képesség ¢ j6 hegeszthetGséeg
(utdlagos hékezelés igénye nélkul) e kivaldéan polirozhatd e jol alakithatod (hajlitas, mélyhuzas, préselés) ¢ magas
molibdén tartalom e kldrtartalmu oldatokban meérsékelten hajlamos a lyukkorréziora e kristalykdzi korrozioalld
képessége magas ¢ kivald ellendllasa van a légkori sos kornyezettel szemben, az organikus savakkal, sos
oldatokkal, lugos kémhatasu oldatokkal és a lagyitott vizzel szemben

Alkalmazasi teriilet: gyogyszeripar ¢ papirgyartas e muUanyaggyartas ¢ robbanastechnika e tengervizzel
érintkez6 szerkezetek ¢ er6sen igénybevett vegyipari eszk6zok és készilékek (kloridok jelenléte) ¢ meleg vizes
berendezések e textilipar e vilagitastechnika




EN 1.4401 - ASTM 316

Tulajdonsagok: ausztenites, krom- nikkel-molibdén savalld acél ¢ jol hegeszthetd6 e jol polirozhatd és
meélyhuzhatdé ¢ megmunkalasat magasan otvozott acélbdl vagy keményfémbdl készult szerszamokkal javasolt
elvégezni (a keményedésre valo hajlam miatt) e jo ellenallas pontkorrozidval és réskorrézioval szemben a kloridos
kbzegekben ¢ jobb a korrdzio ellenallasa, mint az 1.4301-es minésege

Alkalmazasi teriilet: kdzepesen terhelt viz, vizgbz és légnedvesseég hatasanak kitett alkatrészek, muiszerek
gyartasahoz e gépipar e turbinagyartas e haztartasi eszkdzok valamint orvosi és sebészeti eszkdzok
gyartasahoz e vegyipar ¢ élelmiszeripar e szennyviztisztitd berendezések gyartasahoz

EN 1.4436 - ASTM 316

Tulajdonsagok: ausztenites szerkezetli, molibdén tartalmu savallé acél ¢ jobb korrézidalld tulajdonsagokat
mutat, mint az 1,4307 min&dség ¢ kloridos kornyezetben jobban ellenall a pontkorrézidnak és a repedés
korrézidnak e kittin6ben megmunkalhatd és hegeszthetd

Alkalmazasi terilet: éleimiszergyartas (els6sorban kldrtartalmu kérnyezetben mikodsé berendezésekhez) e
laboratdriumi berendezések gyartasa e tengerparti épitészeti elemek gyartasa (burkolatok, véd&korlatok stb.) e
vegyipari konténerek, tartalyok gyartasa ¢ hécserél6k gyartasa

EN 1.4571 - ASTM 316Ti

Tulajdonsagok: ausztenites, krom-nikkel-molibdén savallé acél, titan-adalékkal stabilizalva e magas
savallé képesség ® magas szilardsag ° jol hegeszthet6 ¢ magas folyashatar ¢ korrozid rezisztens e kbnnyen
hengerelhet6 ¢ hideg megmunkalassal edzhetd§ e vastagabb anyagok hegesztésénél nincs szikseg
hékezelésre ¢ a titan-adalék miatt a magas fény nem elérhetd ¢ helyi mélykorrozid kockazata alacsony (a magas
folyashatar, a magas savallo képessége és szilardsaga miatt)

Alkalmazasi terilet: vegyipar (nitrat robbandanyagok) e gydgyszeripar e olajipar e papirgyartas e
fényképészet ¢ bdbripar ¢ gépipar e vilagitastechnika e repulégépgyartas, repuléstechnika e élelmiszeripar
(fehérbor, mustar, sézott termékek, éleszt, alkoholok) ¢ mechanikailag igénybevett épitészeti szerkezetek e
a celluldz, viszkdéz, miurost, textil, festékek, mianyagok és Uzemanyagok feldolgozasara hasznalt gépek
gyartasahoz

EN 1.4845 - ASTM 310S

Tulajdonsagok: ausztenites, krom-nikkel h&allé acél, nitrogén-adalékkal ¢ magas hémeérsekletl korrozidval
szemben ellendll ¢ vas alapu 6tvozet e legalabb 10,5%-os kromot tartalmaz e hideg megmunkalassal
edzhetd ¢ a krom és nikkel tobblet hozzaadasa jo hé ellenallast biztosit az anyagnak ¢ j6 mechanikai szilardsag
magas hémeérseékleten e jo oxidacios ellenallas

Alkalmazasi terilet: vegyipar ¢ gépipar ¢ kohdk, kemencék és bojlerek berendezéseinek €s alkatrészeinek
gyartasahoz

EN 1.4462 - UNS S31803

Tulajdonsagok: ausztenites-ferrites szerkezetl, duplex minéségl acél, nitrogén-adalékkal ¢ szamos
tulajdonsagat 6tvozi az ausztenites és ferrites acéloknak ¢ magas korrozid ellenallas ¢ nagy er8sseg e jol
hegeszthetd ¢ alacsony hétagulas e jo ellenalld képesség az anyagfaradtsaggal szemben e magas energiaelnyel6
képesség ¢ magas krom, nitrogén és gyakran molibdén tartalom e j6 a pontkorrozioval szembeni ellenalld
képessége e kristalykozi korrézioval szemben ellenalldé ¢ magas koncentratumu savas és klorid kérnyezetben
magas korrozio rezisztencia

Alkalmazasi terulet: petrokémiai ipar e vegyipar ¢ gépipar ¢ papir és cellulozgyartas ¢ élelmiszeripar e
fegyvergyartas ¢ hajogyartas e épitSipar ¢ h6cseréldk és bojlerek gyartasa

EN 1.4410 - UNS S32750

Tulajdonsagok: ausztenites-ferrites szerkezetl, szuper duplex minéseégl acél, nitrogén-adalékkal ¢ 50%
ausztenites és 50% ferrites mikroszerkezettel ¢ ez az acél 6tvozi a nagy mechanikai erét és a jo hajlithatosagot
a kivald rozsdasodassal szembeni ellendllassal tengeri kdrnyezetben e korrézidval szembeni nagy eértéekd
ellenallast ¢ a kdrnyezeti és fagypont alatti (maximum -50°C-ig) hajlithatésaga jo

Alkalmazasi teriulet: elsGsorban olajipari €s gazipari agazatokban e szivattyuk, szelepek, karimak, csatlakozdk
és szivocsonkok gyartasahoz

EN 1.4501 - UNS S32760

Tulajdonsagok: ausztenites-ferrites szerkezetd, a leggyakrabban alkalmazott szuper duplex minéségul acél ¢ a
szokvanyos ausztenitesiilletve duplex tipusuakhoz képest joval ellenalldobb a pontkorrozidval és repedéskorrozioval
szemben e jol alkalmazhatd a tengervizben és mas, klorid tartalmu kdérnyezetben ¢ a nagy szilardsag és a jo
alakithatosag parosul a kimagaslo korrdézio allosaggal

Alkalmazasi teriilet: vegyi feldolgozo iparagakban e olajipari €s gazipari agazatokban e tengeri kdrnyezetben

EN 1.4539 - UNS NO8904

Tulajdonsagok: ausztenites szerkezetl, kllonleges rozsdamentes acél ¢ magas a molibdén tartalma
és rendkivll alacsony a szén tartalma e a helyi korrdzid tekintetében, ez az 6tvozet a magas nikkel tartalma
miatt mas szokvanyos ausztenites rozsdamentes acélokhoz képest, jobban ellenall a stressz okozta korrozids
repedésekkel szemben, mikbzben a krém, molibdén és nitrogén szintek miatt kivaléan ellenall a pontkorrozidval
és repedéskorrézidval szemben e kiilondsen hasznos kénsavas alkalmazasoknal e az 6tvozet ellenalld a szerves
savakkal szemben pl. a hangyasav és oxalsav ¢ mas ausztenites rozsdamentes aceélokhoz hasonldan, ez az
otvozet nehezen megmunkalhato e a megfeleld szerszam- és gépi megmunkalasi-parameéterek megvalasztasa
esetén azonban nagyon jo eredményeket lehet elérni

Alkalmazasi terilet: f6 alkalmazasi terllete a tengeri, tengervizes technologiak, vegyipar, valamint kllonféle
kloros kdrnyezetekben (finomito-, papir- €s celluldz ipar)

EN 1.4547 - UNS S31254

Tulajdonsagok: szuper ausztenites krom- nikkel-molibdén rozsdamentes acél ¢ kivaldan ellenalld a stressz
korrézids repedéssel, pontkorrozidval és repedés korrdozidval szemben e 400°C- fokig tartdé hémérsékleti
tartomanyban ellenall a szemcsekdzi korrézidval szemben e az optimalis ellenallas elérése érdekében a felllet
legyen pacolt, lerakdédasmentes, hékezelt vagy gépileg megmunkalt

Alkalmazas: vegyileg agressziv kbzegekben e rendkivili korrozidra hajlamos kérnyezetekben, példaul olyan
berendezeéseknél és Uzemeknél, amelyeket a tengerviz hit, valamint tengerbe helyezett berendezések esetén
is ® vegyiparban olyan helyeken, ahol elvaras a tiszta savakkal szembeni, a klor ionokat tartalmazé savakkal
szembeni (klilondsen kénsav esetén) ellenallas, valamint szerves és vegyes savak tamadasaval szemben is e
a repedéskorrozioval szembeni ellenallasa miatt olyan helyeken is lehet alkalmazni, ahol kérgesedés varhato,
illetve ahol tervezési el6vigyazatossagbol elkerulhetetlen a hézagok kialakulasa.
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